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Załącznik nr 1
do zapytania ofertowego z dnia 14.09.2017 r.  na realizację zadania pn.
„Dostawa i instalacja linii technologicznych do nawijania tulei, zespołu urządzeń do chłodzenia szpul  oraz linii technologicznej do rozdrabniania i granulacji surowca”

Specyfikacja techniczna przedmiotu zamówienia
1. Linia technologiczna do nawijania tulei:
· przetwarzany materiał: granulat HDPE 
· wytłaczarka jednoślimakowa o wydajności min. 300 kg/h na wolnym wypływie – 1 szt.: 

· ślimak  z geometrią do PE
· podciśnieniowy podajnik surowca
· suszarka na gorące powietrze dostosowana do wydajności linii
· chłodzenie wodne strefy zasypu surowca
· termoregulatory z funkcją auto-tuning
· min. 6 stref grzewczych głowicy

· ślimak i cylinder ze stali utwardzonej i azotowanej
· silnik główny AC sterowany falownikiem
· pomiar ciśnienia i temperatury masy
· pulpit sterowniczy przy wytłaczarce
· oś wytłaczania wytłaczarki regulowana podczas pracy w zakresie: 1100÷1600 mm
· możliwość przesuwu wzdłuż osi wytłaczania: min. 300 mm
· wytłaczarka jednoślimakowa o wydajności min. 360 kg/h na wolnym wypływie – 1 szt.: 

· ślimak z geometrią do PE
· podciśnieniowy podajnik surowca
· suszarka na gorące powietrze dostosowana do wydajności linii
· chłodzenie wodne strefy zasypu surowca
· termoregulatory z funkcją auto-tuning
· min. 6 stref grzewczych głowicy

· silnik główny AC sterowany falownikiem
· pomiar ciśnienia i temperatury masy
· pulpit sterowniczy przy wytłaczarce
· oś wytłaczania wytłaczarki  regulowana podczas pracy w zakresie: 1100÷1600 mm
· możliwość przesuwu wzdłuż osi wytłaczania: min. 300 mm 

· głowica wytłaczająca szczelinowa do PE – 2 szt.:

· szerokość wytłaczanej wstęgi regulowana w zakresie min. 600-1000 mm – 1 szt.
· szerokość wytłaczanej wstęgi regulowana w zakresie min. 400-600 mm – 1 szt.
· regulacja szczeliny w zakresie: 1.0÷5.0 mm
· ilość stref grzewczych: min. 6
· komplet termopar do regulacji temperatury
· kołnierz (łącznik) do połączenia głowicy z wytłaczarką grzany – 2 szt.
· podstawa z regulacją wysokości dla każdej głowicy
· głowica wytłaczająca szczelinowa do PE – 2 szt.:
· szerokość: 500 mm – 1 szt.
· szerokości: 300 mm – 1 szt.
· regulacja szczeliny w zakresie: 1.0÷5.0 mm

· ilość stref grzewczych: min. 6 

· komplet termopar do regulacji temperatury
· kołnierz (łącznik) do połączenia głowicy z wytłaczarką grzany – 2 szt.
· nawijarka tulei PE – 20 szt.:

· każda nawijarka umożliwiająca zamontowanie szpuli o maksymalnej długości czynnej 1000 mm i nawinięcie tulei o średnicy maksymalnej 1400 mm,
· prędkość nawijania regulowana w zależności od zmieniającej się średnicy, automatycznie utrzymująca stałą, zadaną liniową prędkość nawijania,
· każda nawijarka wyposażona w rolki dociskające nawijaną wstęgę PE do szpuli z regulowaną siłą docisku,

· napęd nawijarki realizowany poprzez motoreduktor sterowany przez  falownik jednofazowy,

· zasilanie nawijarki jednofazowe umożliwiające bezprzerwowe przypięcie zasilania do stacji wychładzania,

· każda nawijarka musi mieć możliwość przemieszczenia spod wytłaczarki do zespołu urządzeń do chłodzenia bez przerwy w obracaniu się szpuli i docisku,
· przed głowicami wytłaczarek urządzenie dokujące umożliwiające szybkie i powtarzalne ustawienie nawijarki centrycznie i prostopadle do osi wytłaczania.
· szpule do nawijarek, rozbieralne w prosty i szybki sposób, umożliwiający ściągnięcie schłodzonej tulei, wykonane w wymiarach i ilościach podanych poniżej (średnica zewnętrzna [mm] x długość w [mm]):

· Ø 180 x 1000 – 3 szt.
· Ø 200 x 1000 – 3 szt.
· Ø 250 x 1000 – 3 szt.
· Ø 290 x 1000 – 3 szt.
· Ø 330 x 1000 – 2 szt.
· Ø 370 x 1000 – 2 szt.
· Ø 420 x 1000 – 2 szt.
· Ø 470 x 1000 – 2 szt.
· Ø 520 x 1000 – 2 szt.
· Ø 600 x 1000 – 2 szt.
· Ø 680 x 1000 – 2 szt.

· Ø 720 x 1000 – 2 szt.
· Ø 850 x 1000 – 1 szt.
· Ø 1030 x 1000 – 1 szt.

· stanowisko do wstępnego nagrzewania szpuli zainstalowanej na nawijarce, umożliwiające wstępne podgrzanie szpuli do temperatury min. 100°C.
2. Zespół urządzeń do chłodzenia szpul:

· stacja do wychładzania nawiniętych tulei:
Stacja umożliwiająca umieszczenie wszystkich nawijarek w zamkniętej przestrzeni (komora każdej nawijarki oddzielona), w celu wychłodzenia nawiniętych tulei. Stacja powinna być wyposażona w możliwość podłączenia zasilania elektrycznego jednofazowego do każdej nawijarki.
3. Linia technologiczna do rozdrabniania i granulacji surowca:

· przetwarzany materiał: HDPE
· wydajność: min. 200 kg/h gotowego granulatu
· średnica granulek: Ø3÷5 mm 
· wytłaczarka jednoślimakowa: 
· ślimak z geometrią do PE

· podajnik surowca do leja zasypowego

· dozownik pionowy surowca

· chłodzenie wodne strefy zasypu surowca

· termoregulatory z funkcją auto-tuning

· silnik główny AC sterowany falownikiem

· ślimak i cylinder ze stali utwardzonej i azotowanej

· pomiar ciśnienia i temperatury masy

· szafa sterownicza przy wytłaczarce

· hydrauliczny zmieniacz sit

· układ głowicy: poziomy
· materiał głowicy: stal narzędziowa
· zespół noży tnących
· wirówka:
· obudowa ze stali nierdzewnej
· dmuchawa z systemem rur transportujących:
· rury wykonane ze stali nierdzewnej

· odbiór do „big baga”
· urządzenie do rozdrabniania wiór i zlepów PE:
· silnik o mocy: max. 22 kW
· gardziel: min. 650 x 350 mm
· wydajność: min. 500 kg/h
· sito o średnicy oczka: Ø 8 mm
· z odciągiem i cyklonem
· spust (odbiór) do „big baga”

· zapasowe noże (kpl.)
· zapasowe sito
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