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SPECYFIKACJA TECHNICZNA.
Zakres rur Ø180 ÷ 630 oznacza rury PE (jedno- lub wielo-warstwowe): Ø180; 200; 225; 250; 280; 315; 355; 400; 450; 500; 560 i 630 mm o grubościach ścianek definiowanych przez SDR-y 11; 17 i 17,6.
Promień gięcia łuków R = 3,5 d.
Konstrukcja urządzeń ma umożliwiać produkcję łuków przez max 2 osoby/ 1 linia.
1. Zespól urządzeń do cięcia, wyrównywania i redukcji grubości w skład którego wchodzą:

a.
Urządzenie do cięcia rur Ø180 ÷ 630 mm.
- urządzenie umożliwiające cięcie rur polietylenowych w zakresie średnic rur od Ø180 do Ø630;
- długość rur przeznaczonych do cięcia – max 12,0 mb;
- grubość ścianki rur przeznaczonych do cięcia – max 100 mm,
- urządzenia ma umożliwić cięcie rury na odcinki o długości min 0,5 m, prostopadle do osi rury.
b. Urządzenie do wyrównywania nierówności na czołowych powierzchniach rur.
- zakres średnic rur poddawanych procesowi wyrównywania nierówności  na ich– od Ø180 do Ø630;
- maksymalna grubość ścianki rur – 100 mm.
c. Urządzenie do redukcji grubości ścianek rur.
- urządzenie umożliwiające usunięcie do 20% grubości ścianki rury na długości (głębokości) do 
80 mm, od jej wewnętrznej strony;
- zakres średnic rur od Ø180 do Ø630.
- zakres grubości ścianek od 10 do 100 mm.
2. Linia do gięcia łuków Ø180÷315 mm.
W skład linii wchodzą następujące elementy:
a. metalowe elementy formujące, segmentowe umożliwiające wykonanie łuku z rury polietylenowej, w zakresie średnic od Ø180 ÷ 315, pod żądanym kątem w zakresie od 11 do 90° z dokładnością + 2°.
b. wkłady modelujące zapewniające utrzymanie wewnętrznego przekroju giętej rury na całej jej długości; 
dla średnicy rur Ø180 - długość max.1390; dla średnicy rur Ø200 – długość max. 1560; 
dla średnicy rur Ø225 – długość max. 1640; dla średnicy rur Ø250 – długość max. 1970; 
dla średnicy rur Ø280 – długość max. 2140; dla średnicy rur Ø315 – długość max. 2430.
c. Urządzenie nagrzewająco – stabilizujące rury Ø180÷315.
· urządzenie umożliwiające równomierne nagrzanie i stabilizację odcinka rury polietylenowej, 
w zakresie  średnic Ø180 ÷ 315, do temperatury 140°C;
· urządzenie ma posiadać pomiar temperatury odcinka rury;
· urządzenie do nagrzewania i stabilizacji rur w zakresie długości:1390÷2430;
· urządzenia ma posiadać konstrukcję eliminującą straty ciepła.
d. Urządzenie do gięcia rur Ø180÷315 mm z instalacją.
· urządzenie wyposażone w siłownik przesuwający metalowy element formujący w pionie;
· napęd siłownika elektryczny;
· skok siłownika – min. 1000 mm; 
· siła - min. 100 kN;
· urządzenie wyposażone w system chłodzenia wykonywanej kształtki;
3. Linia do gięcia łuków Ø355÷630 mm.
W skład linii wchodzą następujące elementy:
a. metalowe elementy formujące, segmentowe umożliwiające wykonanie łuku z rury polietylenowej, w zakresie średnic Ø355 ÷ 630, pod żądanym kątem w zakresie od 11 do 90° 
z dokładnością + 2°.
b. wkłady modelujące zapewniające utrzymanie wewnętrznego przekroju giętej rury na całej jej długości; 
dla średnic rur Ø355 – długość max.2650; dla średnic rur Ø400 – długość max.2900; 
dla średnic rur Ø450 – długość max.3170; dla średnic rur Ø500 – długość max.3550; 
dla średnic rur Ø560 – długość max. 3880; dla średnic rur Ø630 – długość max. 4260.
c. Urządzenie do wstępnego nagrzewania rury Ø 355÷630.
· Komora wstępnego nagrzewania rur polietylenowych do temperatury 60°C, umożliwiająca równomierne nagrzanie wsadu rur w zakresie średnic: Ø180 ÷630.
· Układ rur w komorze poddawanych procesowi wstępnego nagrzania:
· Ø630 – 1 szt.;
· Ø500 – 1 szt.;
· Ø400 – 2 szt.;
· Ø355 – 4 szt.
d. Urządzenie nagrzewająco – stabilizujące rury Ø355÷630.
· urządzenie umożliwiające równomierne nagrzanie i stabilizację odcinka rury polietylenowej, w zakresie średnic Ø355 ÷ 630, do temperatury 140°C;
· urządzenie ma posiadać pomiar temperatury grzanego odcinka rury;
· urządzenie do nagrzewania i stabilizacji rur w zakresie długości: 2650 ÷4260;
· urządzenie ma posiadać konstrukcję eliminującą straty ciepła.
e. Urządzenie do gięcia rur Ø355 ÷ 630 mm z instalacją.
· urządzenie wyposażone w siłownik przesuwający metalowy element formujący w pionie;
napęd siłownia elektryczny lub hydrauliczny;
· skok siłownika – min. 1400 mm;
· siła - min. 200 kN
· konstrukcja urządzenia umożliwiająca jego obsługę przez max 2 osoby;
4. Wciągnik elektryczny wraz z wyposażeniem –1 szt. 
· udźwig do 1,0 tony; 
· zasilanie jednofazowe (230V);
· wraz z wyposażeniem umożliwiającym wkładanie i wyciąganie wkładów modelujących wnętrze kształtki.
